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Przygotowanie podioza pod tasme samoprzylepng [ % R
Odpowiednio przygotowane podtoze jest kluczowe dla rezultatéw, jakie otrzymamy. &‘ﬁ
Podtoza muszg by¢ suche, niezamarznigte, trwate, rowne, nodne, nie odksztatcalne, jok i pozbawione zagtebien, rys skurczowych,
otwartych szczelin, zattuszczen, olejow oraz zanieczyszczen i innych warstw zmniejszajgcych przyczepnose. Wystajgce nierdwnosci

nalezy usunqg¢, a ostre krawedzie sfazowac¢ lub zaokrgglic.

Bardzo istotnym elementem jest prawidiowe oczyszczenie tgczonych powierzchni. Nalezy usung¢ kurz, brud i ttuszcz z obu
tgczonych powierzchni. Odttuszczanie powierzchni to nie tylko umycie powierzchni, ale jok sama nazwa wskozuje usunigcie
ttuszczy itp. zwigzkdw utrudniajgeych lub wrecz uniemozliwiajge prawidtowe klejenie i pozostawienie powierzchni czystej wolnej od
powyzszych zwigzkbw. Waznym aspektem, ktory bywa mylgcey jest fakt, ze produkty takie jok rozpuszczalniki, benzyny,
rozcieficzalniki itp. w wigkszosci przypadkéw nie sq odttuszczaczami. Zmywajq powierzchnie bardzo dobrze, ale zawsze zostaje po
ich uzyciu mikro-warstwa, ktéra utrudnia utrudnia proces klejenia i nie tylko.

Czym odtiuszczac?

Istniejq rézne Srodki chemiczne do odpowiedniego odtiuszczenia jedne bardziej agresywne jak kwasy lub mniej jok np. izopropanol
czyli potocznie moéwigc: alkohol. Stosujgc dwa powyzsze Srodki w zaleznoSci od tgczonego materiatu mozemy byC pewni, iz
wykonamy to w odpowiedni i co wazne szybki, tani i nieinwazyjny sposob, przez co caty proces przebiegnie prawidiowo. Polecamy
dedykowany odttuszczacz do powierzchni . Do odttuszczenia uzyj Sciereczki. W przypadku szorstkich powierzchni zalecamy
uzycie szczotki. Odttuszczong podtoge nalezy pozostawi€ do wyschnigcia. Do aplikaciji najlepiej uzy¢ watka dociskowego.Nalezy
pamigta¢ aby nie dotkngc powierzchni kleju tasmy palcami

Przygotowanie mechaniczne klejonych powierzchni to w skrécie przeszlifowanie/wypiaskowanie itp. zabiegi. W zaleznosci od
danego materiatu i dalszych czynnosci trzeba wybra€ czy takie dziatanie jest w ogdle potrzebne i jok mocno ma oddziatywaé na
dany element. Trzeba takze pamigtag, iz w przypadku np. powierzchni malowanej klej bedzie trzymat sie tej warstwy i jezeli jej nie
usuniemy klejenie bedzie tak mocne - jok sama warstwa o ile uzyjemy tasmy o odpowiednim kleju. Przeszlifowanie powierzchni
prawie zawsze zwigkszy wytrzymatos¢ klejonego elementu z prostego wzgledu — zwigkszamy powierzchnig klejenia; jest jednak od
tego wyjagtek i to bardzo wazny zwtaszcza w stosunku do kompozytow.

Jezeli szlifowanie moze naruszy€ catos¢ tgczonego elementu np. laminat z widknem szklanym przeszlifowany tak mocno, iz widkna
zostang odkryte to powierzchnia w takim miejscu bedzie mocno ostabiona i dlatego musimy unika€ takich sytuacji, a jezeli
zachodzg przestanki, by jednak przeszlifowa¢ to wykona€ to tak, by tylko lekko zmatowaé powierzchnie.

Paski dwustronnej tasmy nakiadaj zawsze w kierunku pionowym na catej diugosci powierzchni lub przedmiotu. Usun folie
zabezpieczajgcg, nie dotykajqc palcami klejgcej strony tasmy. Mocno przycisnij przez 5 sek. na CALEJ diugosci.

TaSma antyposlizgowa przywiera do podtoza najlepiej, gdy jest aplikowana w temperaturze powyzej 15 stopni Celsjusza. Jesli nie
masz mozliwosci przyklejenia tasmy w takiej temperaturze, najpierw przechowaj jg w temperaturze pokojowe;.
Tasmy antyposlizgowe basenowe -temperatura aplikacji od 18stopni C Wilgotnos¢ okoto 60%,

Catkowita wulkanizacja wszystkich tasm antyposlizgowych po okoto 48 godzinach .Podczas przechowywania nie wystawiac
na dziatanie promieni stonecznych.

Aby zmniejszy¢ ryzyko odklejania sie tasm mozesz zastosowac nastepujgce metody:
» zaokrqglli€ rogi tasmy,
» docinac¢ tasme migdzy fugami, tak aby tasma nie nachodzita na fugi.

Do uzyskania najlepszej przyczepnosci zalecane jest stosowanie kleju NA KRAWEDZIE, nie ma potrzeby aplikacji kleju pod
tasme! Tylko bardzo mata ilos€ jest wymagana do zabezpieczania krawedzi.

Aplikacja: '
l.dociska€ z wystarczajgcq silg i rbwnomiernie.
2.uzywane narzedzia oraz rece muszg by¢ wolne od rozpuszczalnikow.
3.przy ekstremalnych obcigzeniach sklejonych miejsc nalezy mie¢ na uwadze, ze maksymalng sile klejenia tasma
osigga dopiero po 48 godzinach,
4.unika¢ statego napigcia sklejonego miejsca.
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